      부품목록(PARTLIST) 작성 프로그램

이 프로그램은 오토캐드의 도면에서 작성된 부품들의 정보들의 목록을 작성하기 위해 만들어 졌습니다. 부품들의 정보를 저장하기 위해 사용자에 의해 입력된 값을 프로그램이 이해할 수 있는 형식에 맟추어 블록의 이름을 정의하고 기재해 놓습니다. 그리고 그 기재해 놓은 블록들을 선택해서 도면상에 부품목록을 작성하고 원자재와 부자재 발주서를 작성합니다. 또한 따로 현재도면에서 외주가공용 도면으로 일부분만 저장하고 그에 따른 부자재 발주서를 작성할 수 있습니다.

프로그램을 사용하기 위한 사용자 메뉴는 다음과 같습니다.

[image: image1.bmp] 부품기재 (0) : 부품명, 공정명

[image: image2.bmp] 부품기재 (1) : 부품명, [ 재질, 규격, 수량, 비고 ] , …
[image: image3.bmp] 부품기재 (2) : 부품명, 재질 , [ 가로 x 세로 x 높이: ], …
[image: image4.bmp] PARTLIST 작성
[image: image5.bmp] 외주가공 자료 작성
부품기재 레이어(Layer)에 대해서

기본적으로 부품기재는 현재 레이어에 현재 색상으로 그려지게 됩니다.

그러나 부품기재(0)번 금형명, 공정명의 경우는 ‘DefPoint’ 레이어에 그려지게 됩니다.

이는 도면상에 표시는 하되 출력이 되지 않기 때문입니다.

시작점(Start Point)과 끝(End Point)점의 지정

먼저 부품기재를 위한 시작점을 선택합니다.

연장선을 위한 끝점을 선택하실 수 있습니다.

만약 끝점을 선택하지 않고 엔터나 스페이스를 눌러 다음으로 넘어갈 경우 끝점은 시작점과 같이 인식하게 되며 부품기재를 위한 연장선을 그리지 않게 됩니다.

시작점과 끝점이 다르게 선택된 경우에는 부품기재를 위한 연장선을 표시하게 되며 부품기재 또한 연장선의 각도로 기울기가 정해져 표시하게 됩니다.

끝점을 지정하기 않은 경우


[image: image6.emf]
시작점과 끝점을 지정한 경우


[image: image7.emf]
부품번호에 대해
부품기재 시 입력하는 부품번호는 기본형식 입니다

[영문한자] + [2자리 숫자] + [영문한자]

영문의 경우 소문자를 입력하여도 대문자로 바꾸게 됩니다.

마지막의 영문번호는 생략할 수 있습니다. 이는 PartList 작성시 출력 순서를 정하는 정렬의 기준이 됩니다.

> 번 호 : P01A

[image: image8.emf]
[image: image9.bmp] 부품기재(0)

이 명령은 금형명과 공정명을 도면상에 나타내기 위해 사용합니다.

순서적으로 금형명과 공정명을 입력하게 되며 부품목록 기재 시 그 정보를 사용하게 됩니다


[image: image10.emf]
‘DefPoint’ 레이어에 기재가 되며 도면 출력 시 출력 되지 않습니다.

또한 부품목록 작성시 두개 이상이 선택되면 마지막에 선택된 정보가 출력되게 됩니다.
[image: image11.bmp] 부품기재(1)

이 명령은 부품명, [ 재질, 규격, 수량, 비고 ], … 등을 입력할 수 있습니다.

입력 시 부품명은 한번 입력하게 되며 나머지 재질, 규격, 수량, 비고 는 반복적으로 입력이 가능합니다. 재질 입력 시 내용이 없으며 반복입력에서 멈추게 됩니다.
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[image: image13.bmp] 부품기재(2)

이 명령은 부품명, 재질, [ 가로x세로x높이, 수량 ], … 등을 입력할 수 있습니다.

입력 시 부품명, 재질 은 한번 입력하게 되며 나머지 규격, 수량은 반복적으로 입력이 가능합니다. 가로 입력 시 내용이 없으며 반복입력에서 멈추게 됩니다.


[image: image14.emf]
규격의 출력 형식은 ‘29.84 x 9.1 x 20.5 1EA’의 경우   29.84x   9.1 x  20.5 1EA  의 형식(4.2x4.2x.4.2 ?EA)으로 출력되게 됩니다.

[image: image15.bmp] PARTLIST (부품목록작성)

부품기재에 의해 작성된 자료를 목록화 해서 출력하게 됩니다. 또한 필요한 경우 원자재와 부자재 발주서를 엑셀에 사용가능한 스프레드시트형 XML파일을 생성하게 됩니다.
> 먼저 부품기재로 작성된 블록들을 선택해 주세요.

> 기입 형식을 선택하세요 [ 사용자 ] - 0:가로형, 1:세로형 :

[ 사용자 ] : 엔터 또는 스페이스

직접 표를 만들 위치와 표의 넓이를 입력할 수 있습니다.


[image: image16.emf]
[ 가로형 ] : 0 또는 `

기 작성된 가로형 도면틀에 기준해 출력하게 됩니다.


[image: image17.emf][ 세로형 ] : 1

기 작성된 세로형 도면틀에 기준해 출력하게 됩니다.


[image: image18.emf]
입력이 없을 경우 사용자형 자료를 출력하게 됩니다.

> 발주서 작성 [ 안함 ] - 0:안함, 1:작성 : 

발주서의 경우 원자재와 부자재 발주서를 현재 도면이 저장된 상위 폴더의 ‘발주’라는 폴더에 저장하게 됩니다. 원자재 발주서의 경우 내용이 없는 경우 발주서를 작성하지 않습니다.

유일한 만들어 파일에 저장하기 위해 현재의 날짜와 시간을 조합해서 파일명 뒤에 덫 붙여 놓습니다.

[image: image19.bmp] 외주가공 자료 작성

외주 가공 자료는 기 작성된 도면의 일부를 외주가공용 도면으로 따로 분리하여 저장할 수 있으며, 같은 이름의 부자재 발주서가 작성되게 됩니다.

> 선택 : 현재 도면중 외주발주에 사용할 부분을 선택하여 주세요.
> 1:와이어, 2:부품가공 : 선택해 주세요.
> 거래처 선택 : 거래처를 선택해 주세요. 취소할 경우 직접 입력할 수 있습니다.

자료는 현재 도면의 상위폴더 ‘발주’ 폴더에 와이어와 부품가공으로 구분된 파일명의 도면과 부자재발주서를 저장하게 됩니다.

[image: image20.emf]
유일한 만들어 파일에 저장하기 위해 현재의 날짜와 시간을 조합해서 파일명 뒤에 덫 붙여 놓습니다.
부품명 및 재질, 기타, 거래처 정보에 대해서
기본적으로 자주 사용하는 자료(부품명, 재질, 거래처, ….)에 대해서 정보가 들어있는 파일을 준비하고 그 자료에 의해서 입력 시 바로 선택하실 수 있습니다.

그 자료는 ‘C:\AutoCAD\사용자\PARTLIST\ 라는 폴더에 저장되어 있습니다


[image: image21.emf]
‘사용자’ 라는 폴더는 등록되 회사의 이름으로 대체 됩니다.

예) 디케이산업㈜의 경우 ‘C:\AutoCAD\디케이산업㈜\PARTLIST\ 폴더에 자료 파일들이 위치하게 됩니다.

PARTLIST 폴더에는 다음과 같은 파일들이 있습니다.


[image: image22.emf]
이곳에서 거래처 정보는 거래처-*.dat 파일에 담겨져 있으며 텍스트 파일로 되어 있습니다.

사용 가능한 문서 편집기로 내용을 수정해 주시면 됩니다. 그러면 오토캐드 상에서 PARTLIST 관련 명령 실행 시 수정된 내용을 확인 하실 수 있습니다.

같은 방식으로 부품명과 재질, 비고 등도 수정하실 수 있습니다.

주의사항

부품명과 규격, 재질에서 사용할 수 없는 문자.

본 프로그램은 부품목록에 대해서 도면에 필요한 정보를 블록화 하여 그 블록 명을 사용하여 정보를 가져 오도록 되어 있습니다.

그러므로 오토캐드에서 블록 명으로 사용할 수 없는 문자의 경우 부품명과 규격, 재질 등 기타 정보를 넣을 수 없습니다.

‘-‘과 공백(‘ ‘)의 경우 프로그램에서 처리 선처리하는 프로그램을 두어 사용이 가능합니다.

사용할 수 없는 문자 : < > / \ ‘ “ : ; ? * = ` _

또한 PARTLIST 작성시 원자재, 부자재 목록 파일을 생성시 XML 자료를 만들도록 되어 있습니다.

여기에서는 유니코드(UNICODE)라는 문자코드를 사용하고 있습니다.

하지만 아직 오토캐드는 유니코드(UTF8)을 지원하지 않기 때문에 한글을 사용시 에러가 발생할 수 있습니다. 그러니 모든 문자에 대해서 한글을 사용할 수 없습니다.
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